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D 518

D 2

工具
型番

Dc 
mm

d1 
mm

l4 
mm

Lc 
mm Z チップ数 タイプ

l4

Dc d1

Lc

ScrewFit

F5138.T36.040.Z02.34 40 T36 55 34 2 0,43 2 
4

LNH . 1306 .. R

Dc d1

Lc
l4

Shell mill mount DIN 138 transverse 
keyway

F5138.B22.050.Z03.34 50 22 55 34 3 0,5 3 
6

LNH . 1306 .. R

F5138.B22.050.Z03.45 50 22 65 45 3 0,57 3 
9

F5138.B27.063.Z04.45 63 27 70 45 4 1,06 4 
12

F5138.B27.063.Z04.56 63 27 80 56 4 1,19 4 
16

F5138.B32.080.Z05.56 80 32 85 56 5 2,23 5 
20

円筒穴付き工具には、ISO 4762 準拠の長めの締め付けスクリューをご使用ください、「アセンブリー部品およびアクセサリー / その他」をご覧ください。 
本体およびアセンブリー部品が納入範囲に含まれます。 

P M K N S H O

F5138 C C C C C C C C C C C

 

LNH . 1306 .. R
Walter BLAXX

 − 完全切刃仕様
 − 4 コーナー使いチップ、チップ縦置き

ポーキュパインカッター
F5138 

肩削りカッター

チップ交換式ミーリング工具



D 519

D 2

アセンブリー部品
Dc [mm]

 
40

 
50

 
63

 
80

チップ用クランプスクリュー 
締め付けトルク

FS2081 (T15IP) 
4 Nm

FS2081 (T15IP) 
4 Nm

FS2081 (T15IP) 
4 Nm

FS2081 (T15IP) 
4 Nm

アーバー取り付け工具用クランプ
スクリュー

M10X040 ISO4762 
12.9 (SW 8)

M12X050 ISO4762 
12.9 (SW 10)

M16X065 ISO4762 
12.9 (SW 14) 

アクセサリー
Dc [mm]

 
40–80

トルクスクリュードライバー、ア
ナログ FS2003

トルクスクリュードライバー、デ
ジタル FS2248

交換ブレード FS2014 (T15IP)

スクリュードライバー FS1485 (T15IP)

クーラントノズル FS2250 (SW 1,6)

クーラントノズル FS2250 は緩まないように固定する必要があります。
 

チップ

公
差

等
級

コ
ー

ナ
ー

数

P M K N S

HC HC HC HC HW HC

型番
r 

mm
b 

mm W
K
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S
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S
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15
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25

S
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5S
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5G
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K

P3
5S
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XN

15
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K

10

W
SM

35
S

W
SM

45
X

W
SP

45
G

W
SP

45
S

LNHU130608R-L55T H 4 0,8 2,2 a b b c b c a b b c c b c

LNHU130608R-L65T H 4 0,8 2,2 c c c

LNHU130608R-L85T H 4 0,8 2,2 a b

LNHU130612R-L55T H 4 1,2 1,9 b b c b c c c b c

LNHU130616R-L55T H 4 1,6 1,5 b b c b c c c b c

LNHU130620R-L55T H 4 2 1,2 b b c b c c c b c

LNHU130625R-L55T H 4 2,5 0,7 b b c c b c c c c b c c

LNHU130630R-L55T H 4 3 2,3 b b c b c c c b c

LNHU130632R-L55T H 4 3,2 b b c c b c c c c b c c

LNMU130608R-L55T M 4 0,8 2,2 a b b c c c b b c c c c

HC = コーティング超硬 
HW = ノンコート超硬 

肩削りカッター

チップ交換式ミーリング工具



90°

D 520

D 2

工具
型番

Dc 
inch

d1 
inch

l4 
inch

l1 
inch

Lc 
inch Z

lbs
チップ数 タイプ

Dc d1

l4
l1

Lc

DIN 1835 B

F5138.UW38.038.Z02.45 1,500 1,500 1,969 5,315 1,772 2 0,038 2 
6

LNH . 1306 .. R

Dc d1

Lc
l4

Shell mill mount DIN 138 transverse 
keyway

F5138.UB19.051.Z03.34 2,000 0,750 2,165 1,339 3 0,021 3 
6

LNH . 1306 .. R

F5138.UB26.064.Z04.45 2,500 1,000 2,756 1,772 4 0,004 4 
12

本体およびアセンブリー部品が納入範囲に含まれます。 

P M K N S H O

F5138 C C C C C C C C C C C

 

LNH . 1306 .. R
Walter BLAXX

 − 完全切刃仕様
 − 4 コーナー使いチップ、チップ縦置き

ポーキュパインカッター
F5138 

肩削りカッター

チップ交換式ミーリング工具



D 521

D 2

アセンブリー部品
Dc [inch]

 
1,5

 
2

 
2,5

チップ用クランプスクリュー 
締め付けトルク

FS2081 (T15IP) 
4 Nm

FS2081 (T15IP) 
4 Nm

FS2081 (T15IP) 
4 Nm

アーバー取り付け工具用クランプ
スクリュー FS1338 FS1614

 

アクセサリー
Dc [inch]

 
1,5–2,5

トルクスクリュードライバー、ア
ナログ FS2004

トルクスクリュードライバー、デ
ジタル FS2248

交換ブレード FS2014 (T15IP)

スクリュードライバー FS1485 (T15IP)

クーラントノズル FS2250 (SW 1,6)

クーラントノズル FS2250 は緩まないように固定する必要があります。
 

チップ

公
差

等
級

コ
ー

ナ
ー

数

P M K N S

HC HC HC HC HW HC

型番
r 

mm
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LNHU130608R-L55T H 4 0,8 2,2 a b b c b c a b b c c b c

LNHU130608R-L65T H 4 0,8 2,2 c c c

LNHU130608R-L85T H 4 0,8 2,2 a b

LNHU130612R-L55T H 4 1,2 1,9 b b c b c c c b c

LNHU130616R-L55T H 4 1,6 1,5 b b c b c c c b c

LNHU130620R-L55T H 4 2 1,2 b b c b c c c b c

LNHU130625R-L55T H 4 2,5 0,7 b b c c b c c c c b c c

LNHU130630R-L55T H 4 3 2,3 b b c b c c c b c

LNHU130632R-L55T H 4 3,2 b b c c b c c c c b c c

LNMU130608R-L55T M 4 0,8 2,2 a b b c c c b b c c c c

HC = コーティング超硬 
HW = ノンコート超硬 

肩削りカッター

チップ交換式ミーリング工具


